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DATOS GENERALES DE LA ESPECIALIDAD

1.

Familia Profesional: Transporte y mantenimiento de vehiculos
Area Profesional: Nautica

Denominacién: Elaboracién e instalacidon de cubiertas de madera en embarcaciones menores.

Caodigo: TMVU11EXP

Nivel de cualificacion: 1

Objetivo general: Elaborar e instalar cubiertas de madera a partir de los planos de distribucién de
diferentes tipos de embarcaciones, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales,

calidad y proteccién medioambiental.

Prescripcion de los formadores:
Seccion Prevencion de Riesgos Laborales, PRL:

6.1 Titulacién requerida: Técnico Superior en Prevencién de Riesgos Laborales.
6.2 Experiencia profesional requerida: Al menos 500 horas reconocidas en formacion prevencion
de riesgos laborales para el sector maritimo.

6.3 Competencia docente: Sera necesario tener experiencia metodoldgica o experiencia docente.
Seccién especifica:

6.4 Titulacién requerida: Técnico Superior en Carpinteria.
6.5 Experiencia profesional requerida: Al menos 5 afios de experiencia en formacion en
construccion de embarcaciones en madera.

6.6 Competencia docente: Seré necesario tener experiencia metodologica o experiencia docente.

Criterios de acceso del alumnado:

7.1 Nivel académico o de conocimientos generales: No se exigen requisitos académicos

minimos.

Nimero de participantes:

Méaximo 20 alumnos



9. Relacién secuencial de médulos formativos:

e  Mobdulo 1: Prevencion de riesgos laborales.

e Modulo 2: Tipos de maderas y sus tratamientos para la elaboracién de cubiertas.

e Mddulo 3: Maquinaria de carpinteria empleada en la elaboracién e instalacion de cubiertas.

e Mobdulo 4: Elaboracion de patrones de cubiertas de madera.

e  Modulo 5: Tipos de cubiertas de madera.

. Maédulo 6: Instalacion de cubiertas de madera en embarcaciones menores.

10. Duracion:

Horas totales: 300 horas

Distribucién horas:

¢ Presencial: 300 horas

11. Requisitos minimos de espacios, instalaciones y equipamiento

11.1 Espacio formativo:

e Aula polivalente: 30 m? para 15 alumnos (2 m? por alumno)

e Taller para préacticas de carpinteria: 200 m?

11.2 Equipamiento:

e Aula polivalente:

- Mesa y silla para el formador
- Mesa y sillas para el alumnado
- Material de aula

- Pizarra

- PC instalado en red con posibilidad de impresién de documentos, cafién con proyeccién e

Internet para el formador

e Taller para préacticas de carpinteria:

- Instalacién de aire comprimido, aspiracion de gases e instalacién eléctrica de 220 y 380

\Y

- Maquinaria estacionaria:

Cinta universal de volante de 800 mm motor 5 cv.
Compresor de aire a presion de 200 | 2 cv.
Ingletadoras con disco de widia 300 mm 0,75 cv.
Esmeril doble muela de motor 300 w.

Taladro de columna de broca 13 mm.

Regruesadora de 4 cuchillas de 500 mm motor de 3 cv.
Planeadora de 4 cuchillas de 400 mm motor de 3 cv.
Aspiradores de virote con doble toma de 120 mm.
Equipo de aspiracion de gases.

Calefactor infrarrojos trifasico portétil y orientable.
Maquina recicladora de disolventes de 10 | de capacidad.



. Bomba de vacio con doble motor de aspiracion y 6 tomas de 12 mm.
o Sierra caladora de marqueteria.

- Maquinaria portatil:

Atornillador de impacto para tornilleria de cubiertas.

Pistola neumatica de aplicacion de selladores.

Aspiradores portatiles con conexion a la maquina de 1200 w.

Sierras circulares con disco de 200 mm y 1200 w.

Sierras caladoras de 750 w.

Cepillos eléctricos de 80 mm de 700 w de potencia.

Lijadoras rotorbitales con plato de 80 mm.

Cortador de fibra neumatico con disco de 40 mm.

Lijadoras de banda 690x 100 con motor de 1200 w.

Clavadoras neumaticas de punta 6/25 mm.

Taladros de bateria de 12 v.

Taladros eléctricos con corona de 1-12 mm de 600 w.

Grapadora neumatica de tamafio 80/16.

Fresadoras manuales de 600 w para fresas hasta 25 mm y cafia de 8 mm.
Atornilladores de bateria de 12 v con embrague y doble sentido de giro.
Secadores de aire caliente regulables de 2000 w.

Radial con plato de 115mm de 750 w.

- Aixolas de mano de 400 g.

- Serrones de cuota de 400 mm.

- Serrones de carpintero de 500 mm.

- Juegos de trenchas de 10,20 ,30 mm de ancho.

- Martillos de carpintero.

- Cepillos de cuchilla de 40 mm.

- Garlopas de cuchilla de 40 mm.

- Compases de punta de 250 mm.

- Escuadros de 300 mm.

- Falsos escuadros de 250 mm.

- Juegos espétulas carrocero.

- Juegos de Pinceles, brochas y rodillos de pelo.

- Juegos de escofinas redondas, media cafia y plana de grano semibasta.
- Hachas de carpintero.

- Niveles de burbuja de 500 mm.

- Plomadas.

- Juegos de hierros de calafate.

- Varas de 300, 400, 500, 250,350 cm.

- Calibre de 150 precision 1/20.

- Juegos de destornilladores cabeza Thor, PZ y plana.
- Alicates universales.

- Tenazas 250 mm tipo ruso.

- Buriles de 2 mm.

- Juegos de bastrén regulables de cuchilla plana.

- Cubetas para mezclas de 2 litros.

- Bascula de 5 kg. Precision 2 g.

- Limas de afilado n 2.

- Piedra de asentar de aceite.

- Mazas de madera.

- Berbiquis brocas de madera.

- Pistolas de extrusion de selladores.

- Ballestas de marcar de 250, 300, 350, 400,500 cm.
- Prolongaciones de tambor de corriente de 1700 w.
- Juegos de Torniquetes de 250, 300, 350, 400, 450,500 mm de boca.
- Sargentos de vara 200 cm.



- Sargentos de vigueta de 200 mm.

- Bancos de carpintero de 200 cm.

- Mesas de trabajo de 300x150 cm.

- Nivel de burbuja de 6 m.

- Pies de cabra.

- Caballetes de trabajo.

- Plataforma de trabajo de 2 m. de alto.

- Escobas de limpieza.

- Juegos de bastrén y boceles de 40 mm de cuchilla.
- Cuchillas de corte.

- Juego de fresas y molduras.

- Cepillos de alambre.

- Cepillos de cabeza regulable.

- Juegos de botadores de 2, 3,4 mm.

- Cajas de brocas de 1-12 mm.

- Juego llaves Allen 2-8. tubo, plana, estrella 6-32.
- Juego de gubias para madera.

- Rascadores de pinturas.

- Cepillos de cabezas.

- Higrometro termdmetro con reloj digital.
- Material de consumo:

. Maderas varios tamafios y tipos (teca, Ukola, Iroko, entre otros).
Tableros aglomerados de 16 mm 3,66 x 1,83.
Tableros dm de 4mm 2,44 x1, 22 para patrones.
Estopa de calafate.

Puntas galvanizadas varios tamafos.
Tornillos varios tamafios.

Discos de lija varios tamarios.
Bandas de lija 690x 100 grano p 60.
Gasoil.

Resina epoxi.

Cola blanca y de poliuretano.
Disolvente de limpieza.

Imprimacion bicomponente para madera.
Masilla de linaza.

Pasta carrocero.

Brea.

Alquitran vegetal.

Fibras de refuerzos.

Bolsas de vacio con complementos de vacio.
Cintas Tacky Tape vacio.

Cintas de pintor de 25 mm.

Cintas embalaje.

Envases desechables

Grapas de 80/10.

Cartuchos selladores de poliuretano.
Depresores.

- EPI especificos:

. Fundas enteras o cazadora y pantalén.
Botas/zapatos de seguridad con refuerzo de puntera.
Gafas.

Guantes desechables.
Proteccion de oidos.
Mascaras polvo p2.
Lavaojos.



. Bote crema protectora 500 g, guante quimico.
. Bote crema limpieza 500 g.

MODULOS FORMATIVOS
Médulo n° 1
Denominacioén: Prevencién de riesgos laborales.

Objetivo: Identificar los riesgos laborales en el espacio de trabajo y los especificos asociados a la
actividad.
Duracion: 20 horas

Contenidos tedrico- practicos:
1.- Prevencién de riesgos laborales en el espacio de trabajo.

- Riesgos ligados al centro de trabajo: Choques contra objetos inmoviles y mdviles, pisadas sobre
objetos, caidas al mismo y distinto nivel, caidas de objetos por derribe o derrumbamiento.

- Riesgos ligados a la utilizacién de herramientas manuales: Utilizacién inadecuada de las herramientas,
utilizacion de herramientas defectuosas, empleo de herramientas de mala calidad, transporte y
almacenamiento incorrecto, contacto con elementos cortantes, proyeccion de fragmentos volantes,
caidas por sobreesfuerzos.

- Riesgos ligados a la utilizacion de herramientas de motor: Contacto eléctrico; contacto con elementos
de corte, proyeccion de particulas, caidas por sobreesfuerzos.

- Riesgos ligados a las maquinas: Peligro mecanico (elementos mdviles, por transmision, por rotura, por
proyeccién de piezas), eléctrico, térmico, por quemaduras, por exposicion al ruido, por la exposicion a
la vibracion y por la no aplicacion de la ergonomia.

- Riesgos ligados a la electricidad: Contactos eléctricos directo e indirecto.

- Riesgo ligado a los incendios.

- Riesgos ligados al almacenamiento, manipulacién y el transporte.

- La sefializacién.

- Plan de evacuacion.

- Sistema de luces de emergencia.

- Extintores diversos adecuados a cada tipo de fuego.

- Sistemas de proteccion en altura.

- Ordeny limpieza en los espacios.

- Adquisicién de la herramienta adecuada.

- Sustitucion de herramienta vieja.

- Medios de transporte de cargas homologados.

- Infraestructura de almacenamiento y pafioles adecuados.

2.- Prevencion de riesgos laborales especificos de la actividad.



- El etiquetado de los productos. Las fichas de seguridad.

- Riesgos asociados a los materiales.

- Riesgos asociados a la manipulacién de la madera. Carga, descarga y estiba.

- Riesgos asociados al desplazamiento dentro del taller.

- Riesgos por inhalacién asociados a la emisién de polvo. Posibles incidencias dependiendo del tipo de
madera empleada.

- Riesgos asociados a los productos.

- Riesgos asociados a la manipulacion y aplicacion.

- Riesgos asociados a las mezclas y a los procesos exotérmicos por calentamiento.

- Riesgos por inhalacién de vapores toxicos.

- Riesgos derivados de la herramienta y maquinaria especifica (taladro de columna, cinta universal,
regruesadora, planeadora, ingleteadora, entre otras).

- Riesgos derivados del tamafio de las embarcaciones.

- El trabajo en interiores.

- Riesgos asociados a la movilizacién de los barcos en el taller.

- Trabajos en altura.

- Medidas correctoras especificas.

- EPI especificos normativizados. Mantenimiento de los EPI.

- Sistema de aspiracion.

- Sistemas de seguridad en la maquinaria especifica. Fichas de seguridad y productos.

- Botiquin con farmacos especificos

Médulo n° 2
Denominacion: Tipos de madera y sus tratamientos para la elaboracion de cubiertas.

Objetivo: Reconocer los distintos tipos de maderas utilizadas en la elaboracion de cubiertas, asi como, sus
caracteristicas técnicas y sus tratamientos, cumpliendo la normativa aplicable de prevencion de riesgos

laborales, de calidad y proteccion medioambiental.
Duracion: 20 horas

Contenidos tedrico - practicos:

1.- Tipos de madera.

- Caracteristicas técnicas y fisicas de la madera.

- Maderas autoctonas y tropicales.

- La madera y su comportamiento en el agua.

- Derivados de la madera utilizados en construccién naval. Usos y caracteristicas.

- Presentaciones comerciales y proveedores de la zona.



2.- Herramientas y productos utilizados en el tratamiento de la madera.

- Descripcion de materiales segun las distintas técnicas de construccion.
- Colas y adhesivos de la madera.

- Selladores.

- Lijas y abrasivos.

- Resinas, protectores, barnices y pinturas.

- Tornillos y clavazdén. Clasificacion.

- Fibras, cargas, desmoldeantes.
3.- Aplicacion practica en el taller.

- Fabricacion de paneles de materiales utilizados en la elaboracion de cubiertas de madera.

- Estudio de fichas técnicas de selladores, resinas y protectores utilizadas en la elaboracion de
cubiertas de madera.

- Andlisis técnico de las maderas a utilizar en la elaboracion de cubiertas.

- Realizacion de practicas en el taller con los distintos materiales, productos y herramientas.

- El consumo de maderas y demas materiales en el desarrollo sostenible.

- Residuos generados, y su tratamiento. Reduccion y reutilizacion de las materias primas. Consumo

responsable.

Médulo n° 3
Denominacion: Maquinaria de carpinteria empleada en la elaboracion e instalacion de cubiertas

Objetivo: Identificar la maquinaria y las herramientas de carpinteria empleadas en la elaboracion e
instalacion de cubiertas de madera, llevando a cabo el mantenimiento de las mismas y cumpliendo la

normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales, de calidad y proteccion medioambiental.
Duracién: 20 horas

Contenidos tedrico - practicos:

1.- Maquinaria y herramientas. Fundamentos.

- Instalaciones, caracteristicas técnicas y legales.
- Distribucién de maquinaria.

- Flujos de trabajo.

- Fuentes de alimentacion.

- Magquinaria estacionaria, especifica y portatil.

- Herramientas manuales.

- Caracteristicas, usos, mantenimientos y afilados.

- Motores: caracteristicas, voltajes, potencias, n° de vueltas, entre otros.



Accesorios y sistemas de seguridad.

Eficiencia en la utilizacion de maquinarias y consumos de energia.

Lectura y comprension de documentacion técnica de maquinaria y herramienta.

2.- Organizacion y aplicacion del trabajo en taller.

Disposicién del taller, segun précticas a realizar.

Elaboracion de croquis del taller con situacién de la maquinaria estacionaria, especifica y portatil.

Fichas técnicas de la maquinaria en el taller.
Realizacion del inventario de herramienta manual y utillaje.

Afilado y conservacion de la herramienta manual.

Clasificacion de herramienta manual segun caracteristicas comunes de uso.

Practicas de taller con herramienta manual y especifica.

Moédulo n° 4

Denominacion: Elaboracion de patrones de cubiertas de madera.

Objetivo: Confeccionar patrones de cubierta, seleccionando las piezas de madera necesarias, a partir del

disefio y los planos de trazado y cumpliendo la normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales, de

calidad y proteccion medioambiental.

Duracién: 40 horas

Contenidos tedrico - practicos:

1.- Patrones. Tipos y caracteristicas.

Materiales empleados en la elaboracion de patrones.
Tipologias de cubiertas en embarcaciones.
Soluciones constructivas.

Abatimientos, mediciones.

Proyecciones en planta y alzado.

Escalas: tipos y caracteristicas.

Interpretacion de planos.

Acotaciones.

2.- Fundamentos tedricos. Elaboracion y aplicacion practica.

Elaboracion de patrones in situ sobre embarcaciones menores.

Analisis comparativo de las distintas soluciones constructivas de patrones.
Seleccién de maderas, segun las formas de los patrones.

Transposicion de las acotaciones y formas de los patrones a las piezas.

Realizacion de practicas de distintas técnicas de elaboracion de patrones.



Médulo n° 5
Denominacion: Tipos de cubiertas de madera.

Objetivo: Elaborar cubiertas de madera para embarcaciones menores, segun el sistema de disefio definido
y cumpliendo la normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales, de calidad y proteccién
medioambiental.

Duracidn: 35 horas
Contenidos tedrico - préacticos:
1.- Tipos de cubiertas. Materiales, disefio y uniones.

- Tipos de cubiertas.

- Nomenclatura especifica.

- Disefio de las distintas piezas que componen la cubierta: Tapas, tracas, piezas de contorno.
- Disefio de piezas cubiertas paralelas a Cruxia.

- Disefio de piezas de cubierta siguiendo el perfil de la tapa trancanil.

- Disefio de perfiles no rectos: soluciones constructivas.

- Uniones a cuchillo, uniones a tope.

- Materiales: caracteristicas, comportamientos frente al agua, dilataciones.

- Materiales: precios y medidas comerciales.
2.- Elaboracién de piezas. Planificacion del trabajo.

- Lacalidad en el proceso de la distribucién de piezas de cubierta.

- Costes de la no planificacién y control del trabajo.

- Planificacion de tareas, secuenciacion.

- Disefio y distribucion de elementos de cubierta a tamafio natural, siguiendo la forma de las tapas en
embarcacion menor de madera.

- Elaboracion de modelo con figuras curvas para distribuciéon de piezas.

Médulo n° 6
Denominacioén: Instalacion de cubiertas de madera en embarcaciones menores.

Objetivo: Instalar cubiertas de madera en los distintos tipos de instalaciones, aplicando técnicas de
firmeza, ajuste y estanqueidad y cumpliendo la normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales, de

calidad y proteccion medioambiental.
Duracion: 165 horas

Contenidos tedrico - préacticos:



1.- Elementos.

- Cubiertas de madera: Tipos y caracteristicas.

- Materiales empleados: maderas, selladores, estopas, tornillerias, resinas y materiales de acabado.

- Dilatacion de los materiales y su comportamiento frente al agua.

- Soportes de colocacién de cubiertas de madera: Plastico, metales y madera.

- Fijacion de la cubierta segun el soporte empleado. Fijaciones mecanicas y con empleo de selladores.
Distintas soluciones constructivas.

- Seleccién de maderas

- Marcado de las distintas piezas de la cubierta.

- Elaboracion y mecanizado de las piezas de cubierta.

- Achaflanado de los cantos para las juntas de estanqueidad.

- Corte y ajuste de topes y cantos.

- Técnicas de colado y sujecion de cubiertas.

- Sistema clasico de colocacién de cubiertas.

- Sistemas de calafateado y sellado de juntas de dilatacion.

- Utensilios y maquinaria especifica para la colocacién de cubiertas.

- Magquinas C.N.C en el corte de elementos de cubierta.
2.- Aplicacion préctica de las diferentes técnicas.

- Realizacion de trabajos previos de carpinteria.

- Préacticas en maquinaria estacionaria y portatil.

- Practicas de utilizacion de herramienta manual.

- Elaboracion piezas constructivas de cubiertas.

- Montaje elementos de cubiertas.

- Realizaciones de acabados de cubierta.

- Revestimiento con fibras

- Seminario de técnico de aplicacion de fibras y resinas

- Integraciéon de los sistemas de calidad, seguridad y proteccion medio ambiental en el proceso de
trabajo.

- Elaboracion de canal de sellado

- Préacticas de calafateado y sellado tradicional.

- Practica de sellado de cubiertas calafateado en embarcacion de recreo.

- Visita a astillero de elaboracién de cubiertas con maquinaria C.N.C para embarcaciones de recreo.

- Visualizacion in situ de embarcacion tradicional para estudio de distribucion y colocacion de cubierta.

- Visualizacion in situ de embarcacion recreativa, laminada para elaboracién y colocacién de cubierta

aplicando técnicas innovadoras



